GRAAL

TINTAS

Manual pratico para aplicacao de tintas

Apresentacao:

Este manual pratico tem o objetivo de oriendar forma clara os
profissionais que desejam executar um boa pintura.

A escolha da tinta adequada,a preparacéo d&fisige correta aplicacao
do produto séo fatores determinantes de uma boargin

Recomendamos a leitura e o manuseio detalhadkie deanual
pratico.Caso ainda persista duvidas apos a corsesta ou das informacdes
constantes em nossas embalagens,entre em contatoosso departamento
técnicoBetim = MG = 0-XX-31-3597 1121

Introducéo:

Neste manual pratico, vocé encontrara as infode® mais importantes
referentes a preparacao de superficies,diluic@@smendadas e sistema de
pinturas especificadas.

Preparo da superficie:

Uma vez que o desempenho técnico da tinta éiseiamente ligado ao
estado e a qualidade da superficie onde sera thgesdrna-se necessaria a
correta preparacdo desta superficie,onde sdo eagmegprocessos de
tratamento e limpeza para eliminacdo ou abrandandmtirregularidades
como incrustagcdes organometalicas,cascas de lafwinégrrugem, poros,
rugosidade, etc; além de contaminantes como padgasidade, sal, etc.
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Jateamento- processo usado para remocdo de irregularidades de
superficies  metélicas, como ferrugem casca de &gam
incrustacbes.Consiste na projecdo,sobre o substtatom meio abrasivo
como areia ou granalha de aco propelidos pela dgdar comprimido ou
agua sob alta pressdo.Quando se emprega comovalaesia, esta, por sua
vez, deve estar isenta de cloreto de sodio, caljo spobre a peca em trabalho
pode ser a seco ou a umido. De acordo com o gragatemento e limpeza
superficial, o jateamento pode ser classificadosegsiintes tipos:

Ao metal branco: A superficie tratada por este tipo de jateamento
apresenta-se perfeitamente limpa,com aspecto orefertextura superficial
ligeiramente rugosa. Entretanto , apresenta uno cyesracional elevado.

Ao metal quase brancoapresenta um acabamento inferior ao primeiro.
Comercial : indicado para remocao de ferrugem, camadas @ tietc.

De escoamento:para remocdo de irregularidades superficiais, @ouc
aderentes.

Desengraxamento: Quando se imprega solventes organicos de baixa
toxidez e imflamabilidade para remocéo de oleosidgthxas, poeiras.

Limpeza mecanica manual:E um processo de preparacéo superficial de
baixo rendimento, uma vez que utiliza de instrumentanual,como lixa,
raspadeiras, escovas, espatulas. Permite, no maximeliminar
irregularidades pouco aderentes, com ferrugem hramnidcas superficiais,
etc. Pode ser aplicado tanto em superficies masatiomo nao-metalicas.

Limpeza mecanica motorizada:Semelhante ao processo anterior, porém
mais eficiente devido ao emprego de lixadeira, tijpdis motorizadas,
marteletes pneumaticos,etc. Processo usado paog&erde irregularidades
de superficies metalicas e ndo metalicas.
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Processos quimicos de preparacao de superficie®s processos
guimicos de preparacdo ou limpeza de superficiesalioes estdo
subdivididas quanto a:

m Acdo de solugdes acidasgambém conhecida com decapagem quimica,
baseia-se na dissolucdo de contaminantes(comosptiederrugem)
pela intensa acao de solugdes aquecidas de asaigsunicos.

m Posteriormente a decapagem,torna-se necessariovagefa da
superficie metalica com solucfes alcalinas, patdralezar sua agao
residual,bem como o tratamento passivo do subspatomeio da
fosfatizacao.

m UTILIZAR DALIMP-D600 Conforme especificagbes a part

m Acao de solugOes alcalinasas solugbes alcalinas sdo usadas mais
como desengraxantes de superficies metalicas @yeiganente como
removedoras de incrustagdes,placas de ferrugentrasaleformacoes
mecano-plasticas.Certos materiais,como o alumixo,devem ser
tratados por este processo,devido ao intenso atqujmeico causado
pela maioria dos compostos alcalinos empregadogaidmalidade.

Sistema de aplicacao de pintura.
= Aplicacdo por imersao:

» A viscosidade de aplicacdo deve ser mantida efétr@ 18 segundos no
copo Ford N* 4, o que equivale a uma diluicacapnada de 20 a 30%
com Diluente DAL 200 (THINNER). Deve-se evitar dgaes excessivas
por varias razoes:

. A pelicula aplicada tera espessura inferidesejada.

A cobertura do substrato ficara comprometidancgralmente em pontos
de maior tenséo superficial da peca.

. Resisténcia mecanica e quimica comprometidas.
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A tinta deve ser mantida em constanteagd@p, a viscosidade deve
ser controlada periodicamente, preferencialmetala 2 horas.

Pulverizacéo por Pistola :

E um processo coémodo, que permite aplicagdes fagdigidas e
econdmicas, necessitando, porém, aplicadores atlte#A aplicacdo com
pistola € recomendada para locais onde ndo hajasjem que aumenta a
perda do material, e para superficies planas e ©dadg area.A
viscosidade,medida em copo Ford 4 a 25*C,deve astdaixa de 20 a 30
segundos,0 que se obtém por diluicdo de produtginati com solvente
indicado pelo fabricante.Com o0 uso de pistolas egpms-se peliculas
bastante uniformes, com bom aspecto.Uma praticaixsalithvel é a
aplicacdo em deméos cruzadas, isto €, duas amEagd@cessivas, uma
perpendicular a outra.Os equipamentos para apbcagistola constam de:

Pistola, que é uma ferramenta usinada e se diwiatecerpo, gatilho e
cabecote. O cabecote se compde das seguintes pecas:

capa de ar, responsavel pela pulverizagao da tinta;

bico do fluido, que dirige a tinta numa determindadacao;

agulha, que é o elemento de vedacao e de vazidioedda tinta.

Compressor, que fornece o ar necessario a impelgaudverizacao da
tinta.

Mangueiras de ar que transportam os fluidos desa®napressor e
reservatorio de tintas, ate a pistola.

Reservatorio, que contem a ser aplicada.

Admitem-se certos padrbes que relacionam as caohesd do
compressor e do diametro das tubulacdes, em fungialistancia
percorrida.

Alem das pistolas convencionais, encontramos ipés gjue sao
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PULVERIZACAO A QUENTE

Usa um equipamento convencional ao qual, porémc@gla um aquecedor.
Com isso,Consegue-se aplicar tintas de alta vidadsi original sem
acréscimo de diluente, pois esta, aquecida, tenaiscasidade reduzida.

" PULVERIZACAO SEM AR(AIRLESS SPRAY)

Difere da pulverizagao convencional, pois néo a#ilos dois dutos que
levam o ar e a tinta ate a pistola. A tinta e suila do reservatorio por
meio de bombas hidraulicas ou elétricas e condsizeda a pistola em
mangueiras especial de alta pressao. Seu rendireatdgacerca de 10 vezes
maior que a pulverizacdo convencional. As vantagei®m dessa, séo
menores perdas, uso de produtos com viscosidadevadele
(consequentemente, pelicula mais espessa). Asrilageas sdo 0 custo
Inicial e o custo de manutencao

" PULVERIZACAO ELETROSTATICA

Tem por principio a eletrizacdo da tinta ao papsda pistola. A peca a ser
pintada, tem carga de sinal contrario, atrai ed¢dtaccamente toda a tinta,
permitindo cobertura perfeita, mesmo para os canfmseminéncias.

TRINCHA

Em equipamentos industriais de grande porte, ©fsiad ar livre, o uso de
trincha e bastante difundido, devido a nao-exigerd® grande preparo
profissional por parte do aplicador, como no casoagdlicacdo a pistola.
Alem disso, para tubulacdes, valvulas, locais fdoba etc., torna-se
imprescindivel o uso da trincha, que oferece pkelida alta espessura, tendo
porem baixo rendimento e oferecendo acabamenteajros Apesar de ser
um método simples, o bom uso da trincha tem seerédos”, como por
exemplo:
= Nao devemos mergulhar por completo as cerdas te fois a parte
superior, ndo sendo usada, causa perdas (embdraasjne estragada a
trincha prematuramente.
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= A transferencia da tinta para a superficie devefeata por pequenas
passadas em areas ainda nao pintadas, apés @ @l&stsa 0 material.

= As tintas devem, de preferencia, ser aplicadasréide cruzadas.

= Apdbs o0 uso, as cerdas devem ser limpas com soledetguado, lavadas
com agua e sabao, secas e guardadas envoltas emmpagrmeéavel ou
plastico.

ROLO

Para superficies planas e de grande area recomsermaso do rolo, pois o
rendimento e quase igual ao da pistola , sende@sap muito menores e o
acabamento superior ao da trincha.

O rolo, para maior eficiéncia, deve ser sempre aigaa conjunto com uma
“bandeja” que contem a tinta. Imerge-se o rolo ratemal, retira-se o

excesso e aplica-se a superficie, fazendo-o roaresnente.

A aplicacdo com rolo deve ser bastante criteriGga pvitar a espuma ou
bolhas que sdo prejudiciais as pinturas anticaragsi Os rolos mais

apropriados para pinturas de manutencédo indus&@bs recobertos com la
de carneiros, pois resistem aos solventes utilzaeste tipo de trabalho. A
altura da la pode ser variada, sendo que alturasre@saacumulam mais

tinta, promovendo maior espessura da pelicula,npaigixam marcas mais
pronunciadas na pintura.
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Caracteristicas dos Diversos SistaeaBintura

Caracteristica Oleo Acrilico Borracha Vinilica Epoxi Epoxi Epoxi

Clorada Poliamina Poliamida Betuminoso
Dureza Baixa Media Media Media Alta Alta Alta
Flexibilidade | Alta Média Média Média Média Médiatal Média alta
Resisténcia aBaixa Média Média Alta Média Alta Alta Alta Alta
abrasa
Resisténcia | Baixa Média alta Alta Alta Alta Alta Alta
alcalis
Resisténcia #aAté 90*C Até 100*C Até 70*C Até 65*C Até 120*C AES0*C Até 120*C
temperatura
Preparacdo | Limpeza Sobre Fundo | Jato Sa 2 Jato Sa 2 1y2  Jato Sa 2|1J@&o Sa2 1/2 | Jato As 2
minima dal mecanica
superficie
Resisténcia asMédia Alta Média Alta Média Alta Média baixa Médhaixa Média baixa
intempéries
Resisténcia aBaixa Baixa Baixa Baixa Alta Alta Média Baixa
solvente
Espessura 30/40 30/40 35/75 25/70 50/150 50/150 150/250
microns/dema
0
Resisténcia aBaixa Média Alta Alta Média Alta Média Alta Alta
acidos
Caracteristicas Alquidicas Poliuretano Epoxi rico emsSilicato rico em| Algquidica Silicone

fenolada Zn Zn
Durez: Médie Alta Alta Alta Média baixi Média alt:
Flexibilidade Média alta Média alta Média Baixa NEédlta Média
Resisténcia hMédia Alta Alta Alta Média baixa Média baixa
abrasao
Resisténcia Média alta Alta Baixa Baixa Baixa Média alta
alcalis
Resisténcia hAlta Alta Alta Alta Baixa Alta
agua
Resisténcia hAté 120*C Até 120*C Até 250*C Até 400*C Até 105*C t&600*C
temperatura
Preparacéo Sobre fundo Sobre fundo Jato As 3 Jato As 3 Limpeza Jato As 2
minima da Mecanica
superficie
Resisténcia  asAlta Alta(*) Média Alta Média Alta Média Alta Alta
intempéries
Resisténcia aMédia baixa Alta Alta Alta Baixa Média baixa
solvente
Espessura 30/40 30/80 70/80 75 30/40 20/25
microns/demao
Resisténcia A Média alta Alta Baixa Baixa Média baixa Média
acido:
*Poliuretano alifatico
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Compatibilidade Entre Camadas
Redna | Acrilica | Borract | Epoxi Epoxi Epoxi Ester Latex Olec Alquidi | Silicone | Poliure” | Vinilica | Silicato | Epoxi Alquidi
a Amina | Poliami | betumin | epoxi ca ano Rico em| Ricoem| ca
clorada da 0s0 Fenolad Zinco Zinco
a

Acrilica | B B B B NR D NR NR B NR B B B B D
?;quidi D B B B NR B D B B NR B B NR NR B
So"ad D B B D NR NR D NR B B B NR
clorada
iﬁ?r’:; NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR

i
Epéxi | NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR
Poliami
da
Epéxi | NR NR B B B D NR NR NR NR B NR B B NR
betumin
0s0
S;f;i D B B B D B NR NR B NR B B NR NR NR
Eéle’ D D D D D D B D D NR D D D D D
Olec D B B B D B D B B NR B B NR NR B
élaquidi D B B B D B D D B NR B B NR NR B
Fenolad
a
Silicone | NR NR NR NR NR NR NR NR NR B NR NR B B NR
:rf]’g‘"e' NR NR B B NR D NR NR NR NR D D B B NR
Vinilica | D D B B D NR NR NR NR NR B B B B NR
gii'cigaé% NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR D NR NR
Zinco
SE’CC;Xiem NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR B B NR
Zinco

B=Bom Resultado;D=Duvidoso;NRENRecomendado

Todos os revestimentos organicos se ideden ou desgastam e,por
conseguinte,necessitam periodicamente de uma refoNima vez que a
vida util do revestimento varia de acordo com o tie tinta e a natureza do
ambiente, ndo ha intervalo de tempo prefixado pargpintura do sistema.

Necessidade da Manutencao Preventiva

Entretanto, quando existe um apurado arquivo decssr de pintura,nos

diversos ambientes,a propria historia pode provea boa estimativa de

guando se deve repintar a superficie tempo exatoepi@tura deve ser
determinado atraves de exame periodico da superfici
S&0 elementos essenciais para um pregra® pintura de

manutencéo efetiva e econdmica:

» Cuidadosa inspecéao periodica da superficie pintada.
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Repintura no tempo certo, quando a tinta velhaerstiesgastada,
porem, nao deteriorada.

Adequada preparacao da superficie, de que remoydsaa tinta solta e
material estranho, deixando-a pronta para a a@liceda tinta nova.
Correta selecéo do sistema de pintura, que devé peefeitamente ao
revestimento anterior, ou ao substrato ao qualpbcado.
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